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 宁波科诺精工科技有限公司“1.10”一般机械伤害事故调查报告 
发布时间：2020-04-29 10:16  来源：区应急管理局 浏览次数：
目前，《宁波科诺精工科技有限公司“1.10”一般机械伤害事故调查报告》已经区政府同意批复，现予以公布。



根据《安全生产法》《生产安全事故报告和调查处理条例》（国务院令第493号）和《浙江省生产安全事故报告和调查处理规定》（省政府令第310号）等规定，经江北区人民政府批准,2020年1月15日成立了由区应急管理局牵头，区监察委、公安江北分局、区总工会、区人社局、慈城镇派员参加的宁波科诺精工科技有限公司“1.10”一般生产安全事故调查组（以下简称事故调查组），对该起事故依法开展调查。
按照“四不放过”和“科学严谨、依法依规、实事求是、注重实效”的原则，事故调查组通过现场勘察、查阅资料、调查取证，查明了事故发生的经过、原因、人员伤亡和直接经济损失情况，认定了事故性质和责任，提出了对有关责任人员和责任单位的处理建议；对事故原因及暴露出的问题，提出了事故防范措施建议。现将有关情况报告如下：
一、基本情况
（一）事故单位概况
宁波科诺精工科技有限公司，成立于2006年06月26日，住所：浙江省宁波市江北区慈城镇畅阳路189号，企业类型：有限责任公司（非自然人投资或控股的法人独资），注册资本：叁仟零贰拾陆万元整，法定代表人：钱振宇，实际控制人负责人：邱建平,营业期限：2006年06月26日至长期，经营范围：精密机械、汽车零部件的研发、生产和销售；新材料、铝合金精密加工件、铝合金材料的研发、生产和销售；产品检测服务；自营和代理各类货物和技术的进出口，但国家限定经营或禁止进出口的货物和技术除外。（依法须经批准的项目，经相关部门批准后方可开展经营活动）
（二）事故设备与操作流程情况
1.事故设备概况
事故设备为型号：1200T挤压机（生产商：佛山市南海区明晟机械制造有限公司）；公司内部编号：2号挤压线挤压机（以下简称2号挤压机）；使用地点在3号厂房挤压车间；2#挤压机主要构成部分按产品产出顺序与设备功能依次是：上棒平台、自动冷锯设备、短棒加温炉、短棒保温炉、短棒运送机械手、盛锭筒、挤压机主缸、模具冷却系统、监控系统、操控台、成品输送带组、成品自动锯共12部分组成。
2.操作流程概况
开机→铝棒加温→装模具→上模→机械手送棒（手动模式）→挤压→接料→品质确认→接冷却系统→循环以上“加温”至“接料”流程，其中机械手送棒变为自动模式→批量生产。
3.事故相关工艺环节概况
事故发生在2号挤压机对铝棒产品进行调试阶段。在对铝棒品质确认后，接液氮管（冷却系统）时，手动操作挤压机操作台，启动机械手送棒入盛锭筒。
机械手送棒速度：30米/秒
盛锭筒规格：长1米、宽0.8米、高0.9米
挤压机操作台规格：高约1米、台面操作区域监控高出台面约0.4米，中控台到挤压机间距约5米
二、事故发生经过及应急救援情况
2020年1月10日凌晨1时左右，2号挤压机对型号为V71-B04-2500的产品进入调试最后阶段，*占（死者）在2号挤压机操作台按下了“机械手送棒”暂停按钮。1时03分14秒，*占离开中控台；1时03分55秒，张学（2号挤压机操作工）和*占在挤压机产品出口处对产品品质查验；1时04分02秒，*占离开了产品出口处；1时04分27秒，*占进入“盛锭筒”挤压区域进行液氮接管，因空间受限，其身体呈半蹲紧挨着机械手前端状态、身体所处位置为机械手运行正前方，此时施思凯（3号挤压机操作工）正在旁做工作交流；1时04分31秒，张学从2号挤压机产品出口处回到2号挤压机操作台，1时04分36秒，张学按下“机械手送棒启动键”，导致*占被机械手送棒动作推压，站在一旁的施思凯看到后，立即跑到2号挤压机操作台喊按急停按钮，张学即刻紧急停止送棒，随后*占由120急救车送至宁波市第九医院抢救，经抢救无效后死亡。
三、事故造成的人员伤亡情况
事故造成1人死亡，死者*占，男，36岁，住址：安徽省亳州市谯城区五马镇乔口行政村吴庄37号，居民身份证号码：3****************3，系科宁波科诺精工科技有限公司员工。
四、事故原因
（一）直接原因
*占，3号挤压车间2号线班长，在挤压机设备没有安全停机状态下进入挤压机危险区域，且在无安全防护状态下违反操作规程实施操作。
张学，3号挤压车间2号挤压机设备操作工，违反挤压机操作规程，在未查看操作台上可视监控，未确认设备周边环境安全状态下，盲目按下“机械手送棒启动键”，导致*占被机械手推压。
（二）间接原因
1.设备安全风险辨识存在盲点。对挤压机模具调试转至批量生产环节风险辨识不全面，安全操作规程编制不完善，对设备操作人员存在同步作业的风险环节管控措施不到位。
2.作业现场安全管理责任落实不到位。现场安全管理人员，未切实履行安全管理职责，对不安全状态下进行作业的违反操作规程行为未预防制止。
3.安全教育培训针对性不足。对一线操作员工安全教育培训工作不到位，对作业风险环节辨识、安全防护规程培训针对性不强，未能确保员工熟悉作业环境与风险因素。
五、事故性质
经调查认定，宁波科诺精工科技有限公司“1.10”一般机械伤害事故为一般生产安全责任事故。
六、事故责任认定及处理建议
1.*占，3号挤压车间2号线班长。在挤压机设备没有安全停机状态下进入挤压机危险区域，且在无安全防护状态下违反操作规程实施操作，未履行作业现场安全管理责任，对事故发生负有责任，鉴于其已在事故中死亡，免予追究。
2.张学, 3号挤压车间2号挤压机操作工。违反挤压机操作规程，未确认设备周边环境安全状态下，启动送棒机械手动作，导致*占被机械手推压，对事故发生负有责任，建议移交公安机关对其进行处理。
3.邱建平，宁波科诺精工科技有限公司实际控制人。作为公司安全生产工作主要负责人，未履行主要负责人安全生产管理职责，对公司操作规程及各项安全管理制度不完善，生产设备安全风险辨识不足的隐患情况失察，对现场作业安全管理人员不到位，作业人员违规操作行为失管，对事故发生负有领导责任。建议江北区应急管理局依法予以行政处罚。
4.宁波科诺精工科技有限公司安全生产主体责任履行不到位。未有效督促执行公司安全管理规章制度，未有效开展安全教育培训，确保员工熟悉设备所处环境与安全风险，未能有效管理从业人员严格执行作业现场的安全规章制度，对事故发生负有责任。建议江北区应急管理局依法予以行政处罚。
七、事故防范和整改措施
（一）吸取事故教训，落实安全生产责任
宁波科诺精工科技有限公司要深刻吸取事故教训，牢固树立安全生产红线意识，结合事故举一反三，全面落实企业主体责任，加强作业现场的安全管理，并严查作业现场的违章操作行为。
（二）完善规章制度，提高本质安全
宁波科诺精工科技有限公司要针对本起事故，完善设备安全操作规程和相关管理制度，从本质安全角度，提升设备、设施的安全性。
（三）加强人员培训，落实现场管
宁波科诺精工科技有限公司要加强对作业人员的安全技术培训，确保作业人员熟悉设备的性能、工作原理，提高员工遵守安全生产制度和安全操作规章意识，杜绝违章操作行为。
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