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2024 年 7 月 17 日下午 13 时 49 分许，位于宁波市象山
县贤庠镇临港工业园区的宁波日月精华精密制造有限公司大件
生产车间发生一起高温熔融金属作业一般灼烫事故，事故共造
成 1 人死亡、2 人受伤，直接经济损失 300 余万元。
根据《中华人民共和国安全生产法》《生产安全事故报告
和调查处理条例》（国务院令第 493 号）规定，经县人民政
府批准同意，成立由县应急管理局、县公安局、县总工会和海
经区海洋开发建设保障中心等单位有关同志参加的象山贤庠宁
波日月精华精密有限公司“7·17”一般灼烫事故调查组（以
下简称事故调查组），对本起事故开展调查工作。同时，邀请
县人民检察院、县纪委县监委机关派员参加，并聘请高温熔融
等相关专家参与事故调查工作。
事故调查组按照“四不放过”和“科学严谨、依法依规、
实事求是、注重实效”的原则，通过现场勘查、视频分析、资
料调阅、人员问询、专家论证等方式，查明了事故经过、发生
原因、人员伤亡和直接经济损失等情况，认定了事故性质和责
任，提出了对有关责任人、责任单位的处理建议和加强事故防
范工作的整改措施。
经 调 查 认 定 ， 象 山 贤 庠 宁 波 日 月 精 华 精 密 有 限 公 司
“7·17”一般灼烫事故是一起因新品机架设计上存在瑕疵、
封箱工艺不合理、水气不能及时排出以及人员站位不合理等导
致的一般生产安全责任事故。
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一、事故基本情况
（一）事故发生单位基本情况
宁波日月精华精密制造有限公司（以下简称日月制造公
司），位于浙江省宁波市象山县贤庠镇经济开发区临港装备工
业园珠山路西侧，为一家其他有限责任公司。公司统一社会信
用代码：91330212MA2J48XL34，法定代表人：傅明康，厂
长：熊六一，注册资本 6000 万元，总投资金额超过 6 亿元人
民币，员工 160 人，专业从事高端普碳钢、合金钢、不锈钢铸
件产品的研发、设计、制造和销售业务，为全球 500 强的客
户，提供优质的普碳钢、合金钢、不锈钢零部件和服务。
厂区分铸钢小件单元和铸钢大件单元。
铸钢小件单元，占地 15000 ㎡，生产 20 吨以下的各种普
碳钢、合金钢、不锈钢产品，年生产能力 15000 吨。
铸钢大件单元，占地 30000 ㎡，60 吨 VOD 炉+60 吨 LF
炉，生产 20-100 吨以下的普碳钢、合金钢、不锈钢产品，年
生产能力 30000-50000 吨。该起一般事故发生在铸钢大件单
元浇注车间。
（二）事故发生单位安全管理情况
该公司设置有安全生产管理机构，并配备 2 名专职安全员
和 2 名兼职安全员，制定了安全生产管理制度和相关操作规
程，建立有安全生产教育培训台账，建立有应急救援预案并定
期开展应急救援演练。未委托第三方安全服务机构参与日常的
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安全生产管理。
（三）事故现场勘查情况
2024 年 7 月 19 日，事故调查组邀请高温熔融行业的专家
组前往日月制造公司事故现场，在企业相关人员的陪同下仔细
勘察了事故现场，详细了解了事故经过，并与该公司的主要负
责人、安环部长、工程技术人员就事故的原因做了初步分析和
交流。
2024 年 7 月 25 日、8 月 3 日，在钢水温度降低并具备现
场开箱条件后，事故调查组以及专家组两次前往日月制造公
司，对开箱后的半成品现状进行勘察，与公司主要负责人、工
程技术专家就事故主要原因进行了详细分析和交流。
（四）人员安排及分工情况
根据视频来看，现场共有 9 人参与浇注作业，分别是吴
梅、孙惠军、杨森、汪闯、汪远阳、黄忠立、翟明远、何登
礼、汪茂林，其中孙惠军为熔炼和浇注的车间主任，黄忠立为
中频炉和精炼炉的班长，翟明远为浇注班长，汪远阳、何登
礼、汪茂林、杨森和汪闯为炉前工，吴梅为行车司机（持有操
作证书）。
作业时，由吴梅负责操作行车，孙惠军、杨森、汪闯、汪
远阳和黄忠立负责在浇注平台上操作，翟明远、何登礼和汪茂
林负责在平台下操作液压机来控制钢包浇道口的底阀。
（五）事故发生经过
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2024 年 7 月 17 日 13 时 41 分许,日月制造公司大件生产
车间准备浇注新品矿山圆锥破机架，13 时 43 分许，出完钢水
并把钢包吊运至浇注现场后，液压油泵、氩气管接入等准备工
作就绪后，13 时 45 分许，孙惠军、杨森、汪闯、汪远阳 4 人
上浇注平台，孙惠军指挥行车司机吴梅对圆锥破机架砂箱浇口
杯与钢包浇道口校准对孔，然后人员撤离到安全区域外等候。
待开启液压控制后发现钢包滑板的钢水未流出，炉前工杨森紧
急开始对钢包引流工作，13 时 46 分许，黄*立从炉台方向走
到浇注现场，13 时 48 分 23 秒，黄忠立穿好浇注服从地面上
到浇注平台查看情况，13 时 48 分 35 秒，杨森成功引流后退
到安全区域平台，黄忠立站在浇注平台上观察浇注情况，浇注
到 13 时 49 分 24 秒后产生钢水返钢，大量钢水从浇口杯飞溅
出来，黄忠立躲避不及时被冲击波从浇注平台冲下地面。
（六）事故现场情况
图一 浇注作业现场
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图二 液压管烧毁情况
图三 浇注作业现场
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图四 产品信息：产品重18453kg，浇注总重29000kg
（七）人员伤亡和直接经济损失情况
事故造成日月制造公司 1 人死亡、2 人受伤，厂房内财
物不同程度烧毁，根据《企业职工伤亡事故经济损失统计标
准》（GB/T6721）核定，事故直接经济损失为 300 余万元。
二、事故应急救援及善后处理情况
（一）事故应急救援
事故发生后，现场作业人员立即把钢包内剩余约 10 吨
钢水流放到应急包内，在救援的同时，及时通知公司领导和
拨打 110、120 急救电话，并第一时间向当地政府和相关部
门汇报事故情况。现场救援人员及时清点作业人员，并把相
关 人 员 全 部 撤 离 到 了 安 全 位 置 ， 现 场 使 用 灭 火 器 把 明 火 扑
灭，拉设事故现场警戒线。
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14 时 08 分许，医护人员赶到现场并将黄忠立送至象山
县第一人民医院进行救治,黄*立后经救治无效死亡。孙*军和
杨*从浇注平台跳下来，受到不同程度的伤害，后经医治均已
出院。
（二）事故善后处理
7 月 23 日，在当地政府的协调下，事故单位积极与死者
家属进行协商并签订赔偿协议，事故善后工作平稳有序，死
者家属情绪稳定。
三、事故原因分析
事故调查组通过现场勘查、视频分析、人员询问等，并
借鉴大件铸造工艺的特点，经专家组综合分析，事故原因分
析如下：
（一）根据日月制造公司《钢件树脂砂造型工序操作工艺
守则》第 9.9 条规定：合箱后 1 小时之后允许浇注，如铸型
在 48 小时内未进行浇注，需开箱验箱再配箱。而此次新品机
架 铸 型 因 不 同 原 因 ， 放 置 9 天 才 进 行 浇 注 ， 期 间 型 砂 （ 硅
砂）吸收了一定量水分，虽然在浇注前打热风进行烘烤，但
也残留一定量水分。
（二）此次新品机架 HP800 铸型为客户提供，设计上存在
偏差
1.上下箱直浇口错位 1 米左右，重新挖浇口埋瓷管，放
树脂砂封埋里瓷管固定，因四周都是已固化型砂，水分不能
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及时排出。
2.封箱工艺不合理，分型面不能严密贴合，存在空隙。
从 7 月 25 日现场开箱分析：由于该模具型板单薄，造型过
程中直浇道部位区域变形，造成 10~15mm 的披缝，合箱过
程中没有对披缝进行封堵，直浇道没有单独围封，当浇注的
液面上升到该位置时，钢水开始进入披缝区域，形成了一个
与 直 浇 道 连 同 的 封 闭 区 域 ， 湿 气 无 法 顺 利 从 型 腔 气 冒 口 排
出，导致湿气在型腔内积聚，达到一定压力后，从浇冒口排
出，造成返钢形成喷溅。
（三）使用非耐高温液压管。日月制造公司采购的液压缸
液压管合格证显示，未能有效证明为耐高温软管。当出现返
钢时，高温钢水将液压管烧断，致使液压缸无法正常工作，
钢包底阀闸门无法立即关闭，形成持续漏钢。
（四）应急包设置位置不合理。应急包设置在浇注口方向
45°角位置，致使返钢事故发生后，行车司机不能第一时间
快速将事故钢包平移至应急包位置，导致事故扩大。
（五）浇注平台两侧未设置逃生楼梯。浇注平台一层高度
2.2 米，二层 2.7 米，仅中间设置一部楼梯，两侧未设置逃生
楼梯。当出现返钢事故时，中间楼梯被封堵，无法逃生。浇
注 平 台 两 侧 作 业 人 员 只 能 被 动 跳 下 逃 生 ， 发 生 高 处 坠 落 事
故。
（六）人员站位不合理。浇注作业时引流作业人员站位钢
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包与事故应急包行进路线，引流结束后未撤离危险区域。致
使返钢时，黄忠立无法有效撤离，被高温钢水包围。
四、事故直接原因
（一）新品机架因不同原因，放置 9 天才进行浇注，期间
型砂吸收了一定量水分，虽然在浇注前打热风进行烘烤，但
也残留一定量水分。
（二）此次新品机架 HP800 铸型为客户提供，设计上存
在瑕疵，封箱工艺不合理，分型面不能严密贴合，存在封闭
型腔，浇注过程中湿气无法顺利从型腔冒口排出，导致湿气
在型腔内积聚，达到一定压力后，从浇冒口排出，出现返钢
形成喷溅。
（三）上下箱直浇口错位 1 米左右，重新挖浇口埋瓷管，
放树脂砂封埋里瓷管固定，因四周都是已固化型砂，水分不
能通畅有效及时排出。
以上三个原因导致浇注过程中产生大量气体，不能及时
排除，发生返钢，钢水从浇口处喷溅出来，是发生事故的直
接原因。
五、事故责任单位存在的主要问题
（一）日月制造公司落实事故隐患排查治理工作不彻底，
对新产品首件制作工艺过程中存在的安全风险分析不到位，
未采取技术、管理措施，及时发现并消除浇注现场存在的应
急处置方案不完善、使用非耐高温液压管、浇注平台两侧未
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设置逃生楼梯、人员站位不合理以及应急包位置设置不合理
等事故隐患。
（二）未认真开展安全生产教育和培训工作，并如实记录
安全生产教育和培训的时间、内容等情况。
（三）日月制造公司主要负责人熊六一，在生产经营活动
中，未认真履行其主要负责人安全生产管理职责，未严格督
促、检查公司的安全生产工作，未及时制止或消除公司存在的
隐患排查治理工作不彻底等生产安全事故隐患。
六、对有关责任人员及责任单位处理建议
（一）对事故责任单位和责任人员的行政处罚建议
1.日月制造公司未认真履行其安全生产主体责任，对事故
发生负有管理责任，建议象山县应急管理局依据《中华人民
共和国安全生产法》相关规定依法处理。
2.熊六一未认真履行其主要负责人安全生产管理职责，对
事故发生负有领导责任，建议象山县应急管理局依据《中华
人民共和国安全生产法》相关规定依法处理。
（二）其他处理建议
建议日月制造公司对履职不到位的员工按照公司内部规定
作出处理，并将处理结果书面上报事故调查组。
七、事故防范和整改措施
为吸取事故教训，有效防范生产安全事故的发生，针对本
起事故反映出的问题，提出以下事故防范和整改措施：
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（一）海经区海洋开发建设保障中心要坚持“党政同责、
一岗双责、齐抓共管、失职追责”的原则，在安全生产监管职
责未明确前，仍要采取有效措施严格落实属地监管责任。
（二）日月制造公司要严格落实安全生产主体责任。
1.根据事故隐患分析，完善相关内容，比如：铸型设计偏
差，设备设施材质、事故应急包管理、人员站位等内容。
2.采购耐高温液压缸液压管。
3.调整应急包设置位置，使浇注钢包与事故应急包在一条
直线上，以利返钢事故发生时快速处置，并定期开展演练。
4.浇注平台两侧按标准设置逃生楼梯。
5. 企业设计浇注前《安全条件确认表》，应配置监护人
员，逐项核对检查，确认无误后才能进行浇注。
6.企业应针对发生的事故隐患，重新对关键设备及岗位作
业风险进行辨识、评估，落实风险管控措施，定期开展隐患排
查。
7.企业在完善风险辨识、安全生产管理制度、安全操作规
程及应急处置方案的基础上，应针对相关作业人员、应急处置
人员进行安全教育培训，提升安全意识和应急处置技能。
附件：1.象山贤庠宁波日月精华精密有限公司“7·17”
一
般灼烫事故伤亡人员基本信息
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2.象山贤庠宁波日月精华精密有限公司“7·17”
一般灼烫事故调查组成员名单
象山贤庠宁波日月精华精密有限公司
“7·17”一般灼烫事故调查组
2024 年 8 月 28 日
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附件1
1.死亡人员：黄*立，男，汉族，19**年12月9日生，身份
证号64020319*****091013，户籍地：宁夏银川市西夏区北京
西路怡林园8-2-201号。
2.受伤人员：杨*，男，汉族，19*9年11月15日生，身份
证号51372219****150532，户籍地：四川省南江县东榆镇观
井村2社，已出院休养。
3.受伤人员：孙*军，男，19*5年1月6日生，身份证号
64020319*****061014，户籍地：宁夏石嘴山市惠农区红旗路
红旗小区6排12栋3号，已出院休养。
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附件2
调查组
内职务
姓 名 工作单位 签 名 日 期
组 长 俞 设 县应急管理局
副组长 沈奂达 县应急管理局
组 员
毛旭光 县公安局
芦军华 县总工会
郑建挺 县应急管理局
黄 莺 县应急管理局
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单 羽
海经区海洋开发
建设保障中心
