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2022年6月20日22时33分许，金东区孝顺镇辖区的浙江百源新材料有限公司1名员工在擦拭机器辊轴过程中不慎被卷入机器内。接应急联动警情后，区应急、消防、公安等部门及孝顺镇政府人员第一时间赶到现场救援处置，伤者被及时救出并送医救治。2022年6月21日11时13分许，伤者术后医治无效死亡。事故发生后，经区政府批准成立事故调查组对事故展开调查。按照科学严谨、实事求是、依法依规的原则，事故调查组通过现场勘验、调查取证及查阅资料，及时查清了事故发生的经过和原因，认定了事故性质和责任，提出了对事故责任单位、责任人的处理建议及加强事故防范的措施。现将调查情况报告如下：
一、 基本情况
（一）企业情况
浙江百源新材料有限公司（以下简称“百源公司”）：统一社会信用代码为91330703MA2M******，类型为有限责任公司，注册资本***万，法定代表人为陈某，成立于2021年1月11日，地址位于金华市金东区孝顺镇。经营范围为新材料技术研发，塑料制品、合成材料制造及销售，五金产品研发，货物及技术进出口等，营业期限至长期。
（二）生产线情况
百源公司共有4条PET生产线，每条生产线分上料区、成型区、覆膜区、成品区等区域，事故点为2#生产线成型区三辊压光机位置。生产线作业程序为上料、开机预热、挤出成型、开模、接穿片、切边、涂油、涂防雾、烘干、电晕、覆膜牵引、收卷包装、切片包装、称重标识、关停机等步骤。每条生产线有机长、上料工及2名包装工。其中，机长及包装工每隔30分钟对设备进行巡视，检查其运转和在线产品生产情况，并负责设备辊轴的清理擦拭工作，
（三）死者情况
罗某某，男，汉族，57岁，贵州省兴仁县人，系百源公司PET生产线包装工。
二、事故经过及救援情况
2022年6月20日22时31分许，百源公司2#PET生产线机长李某某按程序检查产品透光率并在成型区、覆膜区及成品区巡查机器运行情况，期间看到包装工罗某某与向某某分别在成型区和成品区进行打包及机器辊轴清洁作业。22时33分许，李某某又从覆膜区走到成型区时，发现罗某某上身被卡在三辊压光机的冷却辊轴和导辊之间。李某某立刻大声呼喊“出事了，人卷进去了”，随即关停了2#PET生产线机器并准备对罗某某施救。邻近生产线员工赵某、董某及晋某等人听到叫声后立即跑过去帮忙，并拨打了120急救、119和110报警电话。此时，李某某找来工具，在大家的帮助下开始拆卸冷却辊上方第一根导辊，准备把罗某某从机器上救出来。22时38分许，120急救医生赶到现场协助开展施救。22时43分许，在李某某与其他人员将冷却辊上方第一根导辊拆卸下来时，消防救援人员及公安派出所民警也相继赶到现场，迅速对罗某某展开施救。22时50分许，消防救援人员成功将下方第二根导辊拆卸下来，并将罗某某从机器上救出，随后120急救医生将其送往医院抢救。2022年6月21日11时13分许，罗某某术后因医治无效死亡。
三、原因分析
经现场勘察、笔录调查、查阅资料，导致事故发生的原因：
（一）直接原因
包装工罗某某严重违反操作规程，在开机状态下擦洗上辊轴时未按规定位于侧后方操作，而是进入三辊压光机危险区域并站到机器前上方擦洗辊轴，导致其上身左侧从压光机上方卷入辊轴内受伤，后经医治无效死亡。
（二）间接原因
百源公司未严格落实安全风险分级管控和隐患排查治理双重预防工作机制，针对本单位存在的辊轴类机械伤害事故隐患，未能按照安全风险分级采取相应的管控措施及时发现并消除此类事故隐患。
四、事故性质
经调查认定，该事故为一起一般生产安全责任事故。
五、事故责任认定及处理意见
（一）罗某某严重违反操作规程，擅自进入压光机危险区域并采取错误的方式对机器辊轴进行清洁作业，导致其被卷入辊轴内受伤，后经医治无效死亡。罗某某对本起事故的发生负有直接责任，鉴于其已死亡，不再追究其责任。
（二）百源公司未能按照安全风险分级采取相应的管控和管理措施，及时发现并消除辊轴类机械伤害事故隐患。百源公司对本起事故的发生负有管理责任，建议由金华市金东区应急管理局依法对其予以行政处罚。
（三）百源公司法定代表人陈某督促与检查本单位的安全生产工作不到位，对机器设备运行存在的安全风险认识不足，未采取有效措施及时消除生产安全事故隐患。陈某对本次事故的发生负有领导责任，建议由金华市金东区应急管理局依法对其予以行政处罚。
六、事故防范和整改措施
（一）责成责任公司建立并落实安全风险分级管控和隐患排查治理双重预防机制，采取有效措施消除辊轴类机械伤害事故隐患。结合本单位机械作业特点开展专项排查，对发现的问题隐患及时整改到位，并组织一次专项安全警示教育，深刻吸取事故教训，进一步增强员工的安全意识，提高事故防范能力。
（二）责成责任公司健全和完善辊轴机械作业安全管理制度，严格落实安全生产责任制，教育和督促从业人员严格执行各项安全生产规章制度和安全操作规程，并向从业人员如实告知作业场所和工作岗位存在的危险因素、防范措施以及事故应急措施，加强应急演练，提高员工应急处置能力。
（三）要求属地乡镇及有关单位进一步厘清并履行监管职责，加强类似行业的监督管理，举一反三，压实责任，扎实开展安全生产隐患排查治理工作，防止出现监管盲区。
各调查组成员单位及相关部门根据调查情况，依据职责依法对有关责任单位及人员进行处理。
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