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2022年1月24日20时40分左右，雨山区采石街道境内青岛啤酒（马鞍山）有限公司3号线在生产过程中，发生一起机械伤害事故，造成1人死亡。
事故发生后，区政府主要领导，区应急管理局、雨山经开区等单位负责人第一时间赶赴现场，开展应急处置，指导善后工作。
根据《中华人民共和国安全生产法》、《生产安全事故报告和调查处理条例》（国务院令第493号），《安徽省生产安全事故报告和调查处理办法》（省政府令第232号）的规定，区政府成立了以区政府常务副区长王维为组长，区应急管理局主要负责人为副组长，区纪委监委、区人社局、区总工会、雨山公安分局、雨山经开区、采石街道为成员单位的“1.24”事故调查组，开展事故调查工作，同时事故调查组聘请工贸行业安全专家参与事故调查工作。
事故调查组按照“科学严谨、依法依规、实事求是、注重实效”和“四不放过”的原则，通过现场走访、调查取证及科学分析，查明了事故发生的原因、经过、应急处置、人员伤亡和直接经济损失情况，认定了事故的性质和责任，提出了对有关责任人员的处理意见以及事故防范整改措施建议。现将事故调查情况报告如下：
 一、基本情况
（一）涉事单位基本情况
青岛啤酒（马鞍山）有限公司（以下简称青岛啤酒公司）,1999年3月11日成立，注册资金：8500万元，法定代表人：陈**；组织机构代码：913405************；经营范围包括酒制品生产，酒类经营，饮料生产，食品经营等。该企业地处雨山区采石街道境内，日常监管属于雨山经开区管委会。
（二）事故现场基本情况
事故发生地点为青岛啤酒公司易拉罐生产线（3号线）码垛机操作区域（图1）。该区域属于该公司包装部管理，包装部部长王**，安全员刘**，带班班长朱**。
码垛机生产线上线时间为2018年，系统采用的是OMRON（欧姆龙）的PLC控制系统，通过机械臂将辊道上的包装啤酒（9听或12听为1包），按照系统上预设好的程序，把包装啤酒逐层码垛到另一条辊道的托盘上。码垛机工作范围区域由黄色格栅网隔离出，因该条生产线为全自动生产线，在码垛机工作时，严禁工作人员进入码垛机工作区域。为保证码垛机作业人员安全，共设置了两道安全保护装置：一是码垛机操作台设有一键急停按钮，在工作人员进入码垛机区域前，需按下一键急停按钮或在触摸屏操作停机（图2）；二是码垛机运行区域隔离门设有联锁停电装置，一旦有人开门进入，码垛机将自动停机，待进入人员出来后按下门边的复位按钮，码垛机才会继续运行（图3）。

（图1：:发生事故的青岛啤酒包装部3号线码垛机）
 

（图2：该图为码垛机操作控制箱急停按钮及触摸屏）
 

（图3：码垛机运行区域进出口隔离门位置，门右侧红色为复位按钮）
二、事故发生经过及应急救援情况
（一）事故发生经过
2022年1月24日18时，青岛啤酒公司包装部码垛机操作员王**开始当天的晚班任务。因码垛机辊道上的包装啤酒及托盘偶尔会出现卡滞情况，导致生产线停止运行，需要人工进入码垛机运行区域进行处理，待问题处理后，操作人员离开码垛机运行区域后，再按下黄色格栅防隔离门旁的复位按钮，以恢复生产线运行。当晚事发前，王**因处理包装啤酒错位及托盘卡滞情况，曾多次进入码垛机工作区域。
18时54分，王**用左手按住复位按钮，右手用美工刀片将复位按钮卡住，使隔离门联锁停电装置失效，该美工刀片一直卡在复位按钮上（图4、图5），此时王**进入码垛机工作区域时，隔离门已不再能够联锁控制停机。

（图4：:王**用美工刀片将复位按钮卡住的监控视频截图）

（图5：事故现场的美工刀片卡住复位按钮的细节特写）
20时41分，王**发现辊道上托盘被卡错位，导致设备停止运行，其未在控制台操作设备停机的情况下，就直接打开隔离门进入码垛机运行区域内，此时隔离门复位开关已被刀片卡住，联锁保护装置已失效，因此当隔离门打开后，码垛机不能保护性的停止运行。当王**背对码垛机机械臂，将托盘恢复正常运行位置，码垛机机械臂随即自行恢复运行，王**来不及躲闪，被运行过来的机械臂按压在托盘上。
（二）应急救援情况
20时46分，因生产线长时间停机，塑包机操作员王*过来查看发现王**已被压在托盘上，赶紧召唤现场其他工人过来帮忙。
20时47分，当班班长朱**来到现场后，将隔离门复位开关上的刀片取出，开启码垛机手动模式抬起机械臂，拨打“120”急救电话求助，并向公司汇报。
21时03分，120救护车赶到现场对王**进行急救，并送往市十七冶医院救治，王**后经医院抢救无效死亡。
三、人员伤亡和直接经济损失情况
（一）死亡人员情况
王**，男，45岁，本市雨山区采石街道芦场村人，身份证号码：340505************，青岛啤酒公司包装部码垛机操作工。
（二）直接经济损失情况
根据《企业职工伤亡事故经济损失统计标准》（GB6721-1986）有关规定统计，事故造成直接经济损失约200万元。
四、事故过程分析 
事故调查组特邀安全技术专家组通过现场勘查、调阅资料，经认真分析，形成以下技术分析意见。
（一）事故过程分析
经现场调查分析，安全专家组分析事故经过如下：2021年12月24日20时41分，青岛啤酒公司包装部3号线码垛机由于托盘存在问题，通过辊道未正常传输到工艺设定位置，导致光电感应系统未检测到托盘定位信号，引发生产线停机，同时生产线警报灯亮起发出警报，当班码垛机操作工王**在处理故障过程中，被码垛机机械手误判运行致死。
（二）分析结论
 码垛机操作工王**安全意识淡薄，未严格执行已制定的规章制度及操作运维手册，未按操作流程先按急停按钮或在触摸屏操作，为维检处理故障方便，前期又已人为的将隔离门设置的复位按钮利用插片强行按住，导致该保护功能屏蔽，是造成这起事故的主要原因。
五、事故原因及性质认定
（一）直接原因：
王**严重违章操作，在进码垛机工作区域前，未按操作流程先按急停按钮或在其触摸屏操作停机，又人为将隔离门的复位按钮利用刀片强行卡住，导致两道安全保护装置均失效，后被码垛机机械臂运行挤压致死。
（二）间接原因：
1.青岛啤酒公司安全生产主体责任落实不到位，隐患排查和风险辨识不精准，托盘前置工序质量管理不完善，危险区域安全警示标识不全。员工安全教育培训不到位，职工安全意识薄弱，自我防护能力不强。
2.包装部部长王**落实安全监管职责不到位，包装部设备点巡检及复核检查未有效落实，未能及时发现并制止包装部内存在的违章作业，对事故的发生负有主要责任。
3.包装部安全员刘**开展危险源辨识和评估不到位，安全生产监督检查不够细致，安全教育培训效果不佳，公司安全生产管理制度未有效落实，对事故发生负有重要责任。
4.带班班长朱**在事故发生前曾发现王庆龙在码垛机区域违章操作，未及时制止，员工违章操作未能得到有效纠正，对事故发生负有重要责任。
（三）事故性质
经调查认定，这是一起一般生产安全责任事故。
六、事故责任的分析以及处理意见
（一）建议免于追究责任的人员
青岛啤酒公司职工王**安全意识淡薄，违章作业，对这起事故发生负有直接责任。鉴于王**已死亡，建议不予追究责任。
（二）建议予以行政处罚的人员
青岛啤酒公司包装部部长王**落实安全生产管理责任不到位，对事故的发生负有主要责任，违反了《中华人民共和国安全生产法》第五十七条的相关规定，依据《安全生产违法行为行政处罚办法》第四十五条，事故调查组建议区应急管理局对王**予以行政处罚。
青岛啤酒公司包装部安全员刘**落实安全生产管理制度不到位，对事故的发生负有重要责任，违反了《中华人民共和国安全生产法》第二十五条的相关规定，依据《安全生产违法行为行政处罚办法》第四十五条，事故调查组建议区应急管理局对刘**予以行政处罚。
青岛啤酒公司当班班长朱**对员工违章作业未有效制止，对事故的发生负有重要责任，违反了《中华人民共和国安全生产法》第五十七条的相关规定，依据《安全生产违法行为行政处罚办法》第四十五条，事故调查组建议区应急管理局对朱**予以行政处罚。
（三）建议予以行政处罚的单位
青岛啤酒公司安全管理制度未有效落实，设备点巡检工作及复核检查未有效落实，对作业现场隐患排查不到位，对作业现场安全风险评估不足，违反了《中华人民共和国安全生产法》第四条的相关规定，依据《中华人民共和国安全生产法》第一百一十四条第一项，事故调查组建议区应急管理局对青岛啤酒公司予以行政处罚。
七、事故防范措施及整改建议
1.
2.
3.
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