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 2020年3月4日3时48分许，三捷科技（厦门）有限公司8号厂房内，一名员工在操作桥式起重机转移模具时，发生模具倾倒并挤压致其死亡的一般事故。根据《中华人民共和国安全生产法》及《生产安全事故报告和调查处理条例》等相关规定，受厦门市翔安区人民政府的委托，区应急管理局会同区公安分局、区总工会、马巷镇政府、火炬安监局,邀请区监察委员会参加，组成马巷镇“3·4”一般事故调查组（厦翔应急〔2020〕17号）开展事故调查工作。
 事故调查组秉持“科学严谨、依法依规、实事求是”的原则，通过调查取证和综合分析，查明了事故经过、事故原因，认定了事故性质，分清了事故责任，提出了对事故有关单位和责任人的处理建议，对事故相关单位提出了加强和改进安全生产工作的措施建议。现将有关情况报告如下：
 一、事故基本情况
 （一）发生时间：2020年3月4日3时48分许
 （二）发生地点：三捷科技（厦门）有限公司8号厂房
 （三）类别：物体打击
 （四）人员伤亡：造成1 人死亡
 胡某某：男，汉族，1994年1月9日出生，家庭住址：重庆市彭水县乔梓乡，居民身份证号码：500243************，三捷科技（厦门）有限公司挂模员，2019年12月1日从冠捷显示科技（厦门）有限公司转入三捷科技（厦门）有限公司，在本次事故中死亡。
 二、事故发生单位概况
 (一)三捷科技（厦门）有限公司（以下简称“三捷科技”），成立于2010年01月12日，2019年４月26日在厦门市市场监督管理局登记注册，法定代表人：刘某某，统一社会信用代码：913502006930440991，公司住所：厦门火炬高新区（翔安）产业区翔海路1号7－8号厂房，注册资本：壹仟壹佰万美元整，经营范围：从事塑胶、模具、五金件、液晶显示屏及其他光电产品的关键零组件的研发、制造和售后维修服务。
 刘某某，男，1961年04月06日出生，台湾居民来往大陆通行证号码：01196527，现为三捷科技（厦门）有限公司法定代表人，2019年11月卸任三捷科技（厦门）有限公司总经理职务。
 李某某，男，1966年12月01日出生，台湾居民来往大陆通行证号码：03446627，2019年11月任三捷科技（厦门）有限公司总经理，该单位主要负责人。
 （二）冠捷显示科技（厦门）有限公司，成立于2006年12月26日，法定代表人：宣某某，统一社会信用代码：91350200791290218Y，公司住所：厦门火炬高新区（翔安）产业区翔海路1号，注册资本：贰仟伍佰万美元整，经营范围：电视机制造；音响设备制造；影视录放设备制造；计算机整机制造；计算机零部件制造；计算机外围设备制造；其他计算机制造；通信系统设备制造；通信终端设备制造；光电子器件及其他电子器件制造；电子元件及组件制造；印制电路板制造；其他电子设备制造；模具制造；家用厨房电器具制造；其他家用电力器具制造；幻灯及投影设备制造；电气信号设备装置制造；机器人及智能设备的设计、研发、制造及销售（不含须经许可审批的项目）；其他未列明电气机械及器材制造；其他未列明制造业（不含须经许可审批的项目）；其他质检技术服务。
 三捷科技与冠捷显示科技（厦门）有限公司均属于冠捷科技集团子公司，同在厦门火炬高新区（翔安）产业区翔海路1号产区内。
 三、事故发生经过和事故救援应急处置情况
 2020年3月4日3点30分，三捷科技8号厂房内，成型技术课挂模员胡某某从６号厂房将模具（28#机量完模具，型号为LH20-7.5A4D）运送至8号厂房模保区进行模具归位作业，胡某某用07号桥式起重机（以下简称“行车”）将模具（28#机量完模具，型号为LH20-7.5A4D）从电动轨道车（东西方向运动）吊起并转移至手动轨道车（南北方向运动），胡某某手推轨道车运载模具（28#机量完模具，型号为LH20-7.5A4D）至09号行车起吊区域，胡某某于３点48分18秒将行车吊钩、吊绳与模具吊环捆绑完毕，在模具东侧（事发部位）开始操作行车收紧吊绳，3点48分48秒模具倾倒，胡某某后退躲避不及，被模具（模具品名为X34B815401101A）压至胡某某后方模具，挤压胸颈部致死。
 距离事发现场约30米的作业人员洪某某听到“轰”一声响后，走到事发现场发现模具倾倒压了一个人，立即向公司有关领导报告，有关人员接到事故报告后，拨打“120”急救电话和“110”报警电话，三捷科技会同冠捷显示科技（厦门）有限公司有关领导迅速赶到现场并组织应急救援工作，“120”急救人员到达现场后，确认胡某某已无生命迹象。区应急管理局接到区联动办转办的指令后，立即指派执法人员赶到现场，立即展开事故现场勘察与调查取证工作。
 四、事故造成的人员伤亡和直接经济损失
 本起事故造成1人死亡，造成直接经济损失约人民币120万元。
 五、事故发生的原因和事故性质
 （一）直接原因
 胡某某违反操作规程违章作业，安全措施不到位，是导致发生事故的直接原因。
 １.胡某某违反《起重机械安全规程》（GB606785）起吊重物不得斜拉斜吊的规定，操作行车时，未能准确确定行车所处的具体位置，将行车绳索与被吊物体（模具）吊环捆绑固定后，未能将行车保持在被吊物体正上方，操作起吊物体时，导致模具倾斜，且胡某某紧贴被吊物体操作起重机，未按要求保持与被吊物体的安全距离。 
 ２.模具（模具品名为X34B815401101A）模脚未按要求装配齐全。三捷科技上下模操作人员在多次上下模过程中，模具一侧两个模脚均未按要求安装到位，斜拉时模具缓慢倾斜，被模具边沿支撑后，因模具已失去重心，加速倾倒。
 ３.作业区域不符合安全规范要求。事故现场起吊区域推模车两侧的模具距离不符合安全要求，推模车安全范围内放置其他物品。模具倾倒后，胡某某后退躲避，被后方模具阻挡，倾倒模具压至胡某某胸颈部，发生事故。
 （二）间接原因
 三捷科技安全生产主体责任落实不到位是导致事故发生的间接原因。三捷科技未按规定建立健全安全生产责任制，安全教育和培训、隐患排查不到位，操作人员未经考核合格上岗作业，生产安全事故应急救援预案不完善。
 1.三捷科技未按规定建立、健全安全生产责任制、生产安全隐患排查制度、生产安全事故应急救援预案。三捷科技使用非本单位的相关制度，不符合《中华人民共和国公司法》第十一条、第十四条的有关规定，安全管理责任不明确，冠捷显示科技（厦门）有限公司管理人员亦未履行对三捷科技的安全责任。三捷科技违反了《中华人民共和国安全生产法》第四条、第十八条、第十九条的有关规定。
 ２.三捷科技生产安全事故隐患排查治理落实不到位。未及时发现并消除模具模脚未按要求安装齐全的安全隐患，未及时发现并消除起重机起吊区域推模车1.2米区域内摆放其他物品。三捷科技违反了《中华人民共和国安全生产法》第三十八条第一款：生产经营单位应当建立健全生产安全事故隐患排查治理制度，采取技术、管理措施，及时发现并消除事故隐患。事故隐患排查治理情况应当如实记录，并向从业人员通报。
 ３.三捷科技安全生产教育和培训有漏洞。2019年12月1日，胡某某转入三捷科技，并担任挂模员，胡某某安全教育、上下模作业、起重机吊装作业均未经考核合格，不具备必要的安全生产知识，未掌握本岗位的安全操作技能上岗作业。三捷科技违反了《中华人民共和国安全生产法》第二十五条的规定。
 ４.生产安全事故应急救援组织不到位。2020年3月4日3时53分，三捷科技挂模班组长王某某接到事故报告。3点54分，王某某到达事故现场。随即，其他人员在接到讯息后，陆续到达事故现场，但未组织施救。4时20分许，“120”救护车到达现场，急救人员指挥相关人员吊起模具，解救出被压人员。三捷科技在事故发生后，未及时组织施救的行为，违反了《中华人民共和国安全生产法》第八十条及《生产安全事故报告和调查处理条例》第十四条的有关规定。
 （三）事故性质
 经事故调查组认定，该事故为一般生产安全责任事故。
 六、事故责任认定及对事故责任者的处理建议
 （一）三捷科技：未按规定建立健全安全生产责任制，安全教育和培训、隐患排查不到位，操作人员未经考核合格上岗作业，生产安全事故应急救援预案不完善。违反了《中华人民共和国安全生产法》第四条、第十八条、第十九条、第二十五条、第三十八条第一款、第八十条及《生产安全事故报告和调查处理条例》第十四条的有关规定，三捷科技对事故的发生负有责任。建议由区应急管理局依据《中华人民共和国安全生产法》第一百零九条第一项的规定给予三捷科技行政处罚。
 （二）胡某某：三捷科技成型技术课挂模员，安全意识不强，违反操作规程作业，应承担本起事故的直接责任。鉴于其在本起事故中死亡，不予追究其责任。
 （三）李某某：三捷科技总经理，主要负责人，未认真履行主要负责人的安全生产管理职责，未按规定建立、健全本单位安全生产责任制，员工安全教育培训不到位，未及时消除生产安全事故隐患，违反了《中华人民共和国安全生产法》第十八条第（一）项、第（五）项、第（六）项的规定，对本起事故的发生负有责任。建议由区应急管理局依据《中华人民共和国安全生产法》第九十二条第一项的规定给予行政处罚。
 七、事故防范和整改措施
 三捷科技要深刻吸取本起事故的教训，加强安全生产管理，防止类似事故再次发生。
 （一）建立、健全安全生产责任制，进一步明确安全生产管理机构及安全生产管理人员，明确各级安全管理职责。积极开展安全生产标准化的创建达标工作，落实各项安全生产规章制度，完善生产安全事故应急预案，及时组织开展生产安全事故应急救援演练。
 （二）加大生产安全隐患排查治理力度，采取技术、管理等有效措施及时发现和消除存在的生产安全事故隐患，并认真做好台账记录。及时发现并坚决制止违章行为，加大惩处力度，从强化管理上提升安全管理的水平。
 （三）强化对从业人员的安全管理，认真教育和督促从业人员严格执行本单位的安全生产规章制度和操作规程。加强各种操作人员的安全生产教育和培训，保证从业人员具备必要的安全生产知识，熟悉有关的安全生产规章制度和安全操作规程，掌握本岗位的安全操作技能，了解事故应急处理措施，知悉自身在安全生产方面的权利和义务，未经安全生产教育和培训合格的从业人员，不得上岗作业。
 三捷科技（厦门）有限公司“３·４”一般事故调查组
 2020年4月10日 
