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一、事故档案信息
	事故地点
	嘉峪关大友嘉能精碳科技股份有限公司

	发生时间
	2023-07-22 00:00:00

	涉事单位
	嘉峪关大友嘉能精碳科技股份有限公司

	事故类型
	物体打击

	事故等级
	一般事故

	事故性质
	生产安全责任事故

	所属行业
	化工

	死亡人数
	1

	受伤人数
	1

	直接经济损失(万元)
	130

	行政区域
	中国,甘肃省,嘉峪关市



二、事故概况
2023年７月22日16时许，嘉峪关大友嘉能精碳科技股份有限公司二线主袋箱体２号箱体仓门脱落，击中外部２名作业人员，造成２名作业人员受伤，其中１名作业人员经救治无效，于７月28日03:36死亡。
三、调查报告正文
（一）事故单位概况
嘉峪关大友嘉能精碳科技股份有限公司位于嘉东工业园区；于2012年8月16日成立；公司类型为股份有限公司；注册资本9724.1万（元）；经营范围有发电业务、输电业务、供（配）电业务；危险废物经营。（依法须经批准的项目，经相关部门批准后方可开展经营活动，具体经营项目以相关部门批准文件或许可证件为准）一般项目：专用化学产品销售（不含危险化学品）；化工产品销售（不含许可类化工产品）；煤炭及制品销售（仅限不落地经营）；余热余压余气利用技术研发；余热发电关键技术研发；热力生产和供应；新材料技术研发；专用化学产品制造（不含危险化学品）。（除依法须经批准的项目外，凭营业执照依法自主开展经营活动）。
（二）作业现场基本情况
生产二线主袋2号仓门处平台宽度为：1270mm，平台距地面距离为：8850mm，周围有护栏。
（一）事故发生经过
2023年7月22日，早上7:30分，检修作业区副作业长潘*安排检修作业人员杨*瑶、任*军、杨*双、卢*峰，对生产二线主袋2号主袋箱体漏点进行补焊作业。10:10分左右，任*军、杨*双、卢*峰三人到达作业现场开始对箱体漏点补焊作业。下午16:15分左右完成箱体补焊作业，16:20分开始对箱体人孔折叶进行焊接工作，焊接作业结束后，作业人员将焊接工具回收，准备离开作业现场时，发现箱体人孔周围有气体冒出，作业人员任*军认为焊接部位有明火，随即叫路过的作业人员胡*红将水管拉至作业区域，用水对人孔及箱体进行冷却降温，16:52分左右，待人孔处无气体冒出后，任*军位于人孔门南侧，胡*红位于人孔门北侧，两人将人孔打开的瞬间箱体内发生爆燃，箱体人孔门因爆炸冲击波弹开，导致胡*红摔倒至人孔门北侧平台，任*军在倒地过程中头部撞击至人孔南侧放置的灭火器上造成头部受伤昏迷。
（二）事故救援情况
2023年7月22日16:52分，共同作业人员卢*峰发现此情况后，立即大声呼救，在附近进行现场安全检查的副总经理杨*，生产经营部王*华，安全管理部李*超、王*、吴*基等人及附近作业人员听到爆炸声及呼救声后，立即赶往事故现场开展救援，副总经理杨*随即向总经理赵*华电话汇报，并指挥现场救援人员使用担架将两名受伤人员抬至地面。16:54分，检修作业区副作业长潘*拨打120急救电话，17:22分急救车到达事故现场，随后将2人送往南市区人民医院进行救治。
事故造成一人死亡，一人受伤。
１.任*军，男，58岁，汉族；户籍地：甘肃省嘉峪关市；于７月28日03:36在嘉峪关市第一人民医院经医治无效死亡。
２.胡*红，男，51岁，汉族；户籍地：甘肃省嘉峪关市；伤者肋骨、胸椎、腰椎骨折，面部、颈部灼伤，右肺下叶挫伤。
事故调查组依据《企业职工伤亡事故经济损失统计标准》（GB6721-1986）有关规定核定，该起事故造成直接经济损失130万元人民币。
（一）事故直接原因
嘉峪关大友嘉能精碳科技股份有限公司作业人员在生产二线主袋人孔折页焊接作业过程中，点燃了人孔门缝内玻璃纤维针刺毡垫中吸附的炭黑，经浇水后打开主袋人孔门准备更换密封垫时，主袋箱体内聚集的爆炸性混合气体遇到人孔门内侧阴燃（浇水后实际未熄灭）的炭黑发生闪爆是本次事故的直接原因。
（二）事故间接原因
1.工艺设计存在缺陷。嘉峪关大友嘉能精碳科技股份有限公司炭黑一、二线尾气放空系统共用一套应急放空塔，两个产线尾气放空系统未能实现完全、有效隔离，一线生产、二线停产时，一线放空尾气（具有燃爆特性）通过二线风机进入二线主袋箱体。
2.设备检维修及危险作业管理存在缺陷。一是嘉峪关大友嘉能精碳科技股份有限公司检维修管理不规范，在主体设备（主袋箱体）检修结束试车期间，对附属设备（主袋2号箱体人孔折页）进行动火焊接；二是焊接作业过程中，对动火作业潜在的动态危险源辨识不充分（对一线放空尾气可通过二线风机进入二线主袋箱体的实际风险未能有效识别），对现场实际安全条件确认不到位、相应事故安全防范措施存在缺失（动火作业前未采取有效措施隔离与主袋相连通的管道设施并现场确认）；三是动火作业管理存在不足，在对封闭类容器（主袋箱体）外壳体相关部位实施动火作业前，未对主袋箱体内部可能留存或进入的燃爆性气体进行通风置换，也未对主袋箱体内部易燃易爆气体含量进行分析。
3.安全风险因素辨识不全面。嘉峪关大友嘉能精碳科技股份有限公司主袋箱体区域作业动态风险因素辨识不全面，未有效辨识出作业过程中临时启动C2301反吹风机可能导致一线炭黑尾气窜入主袋滤器的动态风险因素。
4.设备试车管理不到位。嘉峪关大友嘉能精碳科技股份有限公司设备试车方案制定不详细，论证不充分，未结合整个工艺流程统筹分析单体设备试车时对整个工艺系统带来的变化和可能造成的影响。
5.安全生产教育培训工作效果差。嘉峪关大友嘉能精碳科技股份有限公司对从业人员的安全教育培训效果差，从业人员安全意识淡薄，安全技能不足，不能及时有效发现并防范检维修作业过程中潜在的安全风险。
6.事故警示教育不深刻。嘉峪关大友嘉能精碳科技股份有限公司对近期发生的安全生产事故警示教育工作开展不深刻，结合本单位实际进行的风险辨识与隐患整改工作浮于表面、不够彻底。
（三）事故性质
该起事故是一起一般生产安全责任事故。
根据《中华人民共和国安全生产法》等有关法律、法规规定，调查组依据事故调查核实的情况和事故原因，认定下列单位及人员应承担相应的行政责任，并提出如下处理建议：
（一）对有关责任单位的处理建议
嘉峪关大友嘉能精碳科技股份有限公司，生产工艺存在缺陷，设备维修及危险作业管理不到位，安全生产教育培训工作效果差，安全风险因素辨识不全面，隐患排查不到位。违反《中华人民共和国安全生产法》第二十八条第一款、第三十条、第四十一条第二款、第四十三条、第四十四条、第四十六条第一款之规定，对事故的发生负有责任，建议市应急局依据《中华人民共和国安全生产法》第一百一十四条第一项的规定对其实施行政处罚。
（二）对有关责任人员的处理建议
1.赵*华，嘉峪关大友嘉能精碳科技股份有限公司总经理，督促检查本单位的安全生产工作不力，未及时消除生产安全事故隐患。违反《中华人民共和国安全生产法》第二十一条第五项的规定，对事故的发生负有责任，建议由市应急局依据《中华人民共和国安全生产法》第九十五条之规定对其实施行政处罚。
2.杨*，嘉峪关大友嘉能精碳科技股份有限公司副总经理，督促检查本单位的安全生产工作不力，未及时消除生产安全事故隐患。违反《中华人民共和国安全生产法》第二十五条第五项之规定，对事故的发生负有责任，建议由市应急局依据《中华人民共和国安全生产法》第九十六条之规定对其实施行政处罚。
3.李*超，嘉峪关大友嘉能精碳科技股份有限公司安全管理部部长兼检修作业区作业长，未严格落实事故隐患排查治理工作，未及时采取技术、管理措施消除作业现场存在的事故隐患。违反《中华人民共和国安全生产法》第二十五条第五项之规定，对事故的发生负有责任，建议由市应急局依据《中华人民共和国安全生产法》第九十六条之规定对其实施行政处罚。
4.潘*，嘉峪关大友嘉能精碳科技股份有限公司检修作业区副作业长，未严格落实事故隐患排查治理工作，未及时采取技术、管理措施消除作业现场存在的事故隐患。违反《中华人民共和国安全生产法》第二十五条第五项之规定，对事故的发生负有责任，建议由市应急局依据《中华人民共和国安全生产法》第九十六条之规定对其实施行政处罚。另，建议由嘉峪关大友企业集团有限责任公司对其他相关责任人员进行处理，结果报市应急局备案。
（一）嘉峪关大友嘉能精碳科技股份有限公司严格落实网格化管理、班前会安全交底、作业危险源辨识及作业前安全防范措施确认等要求，压实主要负责人及各级管理技术人员安全责任，加强检维修作业现场安全监督管理，系统开展危险源辨识，完善管理技术措施，从源头上控制风险。
（二）嘉峪关大友嘉能精碳科技股份有限公司组织技术、工艺、设备、安全相关管理人员，对工艺流程、设备设施安全、检维修作业等环节开展全过程风险辨识工作，并组织全员开展工艺流程、设备设施安全、检维修作业等安全知识培训。
（三）嘉峪关大友嘉能精碳科技股份有限公司完善公司《危险作业管理制度》，明确动火作业前对与设备设施相连通的管道进行有效隔离后，置换检测合格后，进行现场确认，明确责任人及动火作业“一点一票”管理要求并严格落实。
（四）嘉峪关大友嘉能精碳科技股份有限公司完善各项操作规程，明确人员在操作主袋箱体人孔门时的安全站位，要求必须站在人孔门的侧方，并位于人孔门开启时旋转半径范围外，严禁站在正前方向；明确当作业过程中发现突发情况，应及时向作业区负责人报告，分析原因后进行处置，严禁不经汇报擅自处置。
