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2025年6月23日17时14分许，重庆创坤机电有限公司一车间铁芯课在作业过程中，发生一起触电事故，造成1人死亡，直接经济损失约121.2万元。
接到事故报告后，根据《中华人民共和国安全生产法》《生产安全事故报告和调查处理条例》（国务院令第493号）及《重庆市安全生产条例》等规定和区政府的授权，区应急管理局牵头成立了由区政府办公室、区公安分局、区经济信息委、区总工会、大江科创城公司和花溪街道办事处等部门和单位派员组成的巴南花溪重庆创坤机电有限公司“6·23”一般触电事故调查组（以下简称调查组），并邀请区纪委监委机关和区检察院派员参加，同时聘请了3名国网电力专家组成专家技术组对事故的直接原因进行技术分析。
事故调查组按照“科学严谨、依法依规、实事求是、注重实效”和“四不放过”的原则，经过调查取证和综合分析，查明了事故发生的经过、原因、应急处置和人员伤亡情况，认定了事故性质和责任，提出了对有关责任人员及责任单位的处理建议，总结了事故教训，提出了防范和整改措施建议。
通过对事故直接原因和间接原因的综合分析，经调查认定，本次事故是一起作业人员违规作业和重庆创坤机电有限公司安全生产主体责任落实不到位造成的一般生产安全责任事故。现将有关情况报告如下：
一、事故基本情况
（一）事故发生单位概况
重庆创坤机电有限公司（以下简称重庆创坤公司），为有限责任公司，成立于2008年4月24日，注册资本：叁仟万元，法定代表人：张某，公司营业执照统一社会信用代码：91500113673382525C，经营范围：制造、销售：摩托车零部件（不含发动机）、汽车零部件（不含发动机）等，住所：重庆市巴南区花溪工业园。
（二）事故相关单位概况
重庆吉力芸峰电机有限公司（以下简称重庆吉力芸峰公司），为有限责任公司，成立于1994年1月28日，注册资本：壹亿元，法定代表人：夏某，公司营业执照统一社会信用代码：91500113MABW897Q17，经营范围：许可项目：一般项目：摩托车及零部件研发；摩托车零配件制造；摩托车及零配件零售；汽车零部件研发；汽车零部件及配件制造；汽车零配件零售；发电机及发电机组制造；发电机及发电机组销售等。住所：重庆市巴南区花溪街道陈家湾三村40号21幢。
重庆创坤公司和重庆吉力芸峰公司均为重庆吉力芸峰实业（集团）有限公司控股下的关联公司，重庆创坤公司的法定代表人张某在重庆吉力芸峰公司任起动车间主任，不参与重庆创坤公司的实际管理，公司实际管理人为陈某国。重庆吉力芸峰公司负责重庆创坤公司的财务、人事（含特种作业人员）管理和设施设备（含氩弧焊机及配套材料）采购，并对重庆创坤公司的设备维修和生产安全管理工作进行业务指导、监督检查和考核。
（三）事故发生单位安全管理情况
制定了《危险源辨识和管理制度》《日周月隐患排查制度》《安全教育培训管理制度》等，安全管理机构设置不规范。
（四）事故发生经过
2025年6月23日15时15分许‌，重庆创坤公司氩弧焊工王某前按当日工作安排，至一车间铁芯课编号某工位操作自动液压氩弧焊机进行方形铁芯焊接作业，叠片工吴某琼在该工位旁的方桌上负责铁芯称重与叠片。‌作业过程中‌，王某前发现自动液压氩弧焊机一把焊枪异常（不起弧），遂多次跨过流水线传送带检查设备。
‌17时14分许‌，吴某琼发现王某前蹲于氩弧焊机旁地面狭窄空隙处。
（五）事故现场情况
2025年6月23、24日，调查组相关人员对事故进行现场踏勘，并进行了拍照和量测，向现场有关人员了解有关情况。
事发现场位于巴南区花溪工业园重庆创坤公司一车间铁芯课某号操作工位，该工位的氩弧焊机绝大部分放置在工位附近的铁架上，工位与铁架被流水线传送带分隔开，该氩弧焊铁架靠在车间墙壁上，铁架东侧为流水线传送带，铁架北侧墙壁上有一个供电箱，控制编号某自动液压氩弧焊机机床和编号某某自动液压氩弧焊机机床电源，铁架共两层，第一层摆放有四台某300S氩弧焊机和一台某160氩弧焊机（未使用），第二层摆放有四台某300S氩弧焊机，铁架北侧地面上摆放有一台某300S氩弧焊机。
事发氩弧焊机位于铁架上第一层由北往南第一台某300S氩弧焊机，该焊机地线钳连接电线快插头被去掉并削出铜芯后插入焊机正极输出端的圆形插孔内，使用一根空心铜管压扁后楔入焊机正极输出端圆形插孔内进行固定，且没有任何绝缘包裹措施。如图1。
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图1 事发焊机正极输出端
（六）人员伤亡和直接经济损失情况
1.人员伤亡情况
死者王某前，男，51岁，汉族。
2.直接经济损失情况
丧葬及善后赔偿费用共计约121.2万元。
二、事故应急处置及评估情况
（一）事故信息接报及响应情况
事故发生后，重庆吉力芸峰公司主要负责人李某立即向花溪街道办事处报告事故情况。相关单位和部门接报后第一时间赶赴现场开展应急处置工作。
（二）事故现场应急处置
事故发生后，氩弧焊工罗某听到吴某琼呼救后，立即赶至某工位，发现王某前蹲于直流氩弧焊机铁架旁地面狭窄空隙处，呈右肩倚靠铁架、头部偏向流水线传送带姿势，左手裸露接触焊机铁架第一层北侧某300S焊机正极输出端（虎口处可见焦黑痕迹），呼之无反应。于是迅速关闭焊机铁架旁供电箱总电源，与赶到的工友协作，将王某前平抬至流水线传送带进行心肺复苏，同步吴某琼拨打了“120”电话。
（三）医疗救治和善后情况
18时40分许，经到场“120”医务人员确认王某前已死亡。
6月27日，重庆创坤公司与王某前家属签订了《人民调解协议书》。事故善后期间，处置平稳有序，死者家属情绪稳定，无重大舆情发生，未引发社会不稳定因素。
（四）事故应急处置评估
事故发生后，花溪街道办事处等相关单位接到事故信息后及时响应，应急处置工作有序开展，责任落实到位。
三、事故原因分析
调查组综合分析，认定本次事故的直接原因：
1.人的不安全行为。氩弧焊工王某前违反公司规定，遇到焊机故障时未履行报告职责，等待机修专人处理，而是在未断开焊机电源的情况下对焊机进行检查，徒手触摸焊机的正极输出端裸露的带电铜管，同时手臂触碰接地良好的铁架，形成正极输出端对地的回路。
2.物的不安全状态。事发氩弧焊机地线钳快插头被拆除，铜芯裸露后强行插入焊机正极输出端圆形插孔，为应对接触不良，使用压扁空心铜管楔入正极插孔进行机械固定，且未采取绝缘防护。
（一）直接原因分析
1.现场核实情况
涉事氩弧焊机型号及参数为：便携手提式工业用逆变直流单用氩弧焊机，设备型号为某300S，输入电压为380V，额定输出电压22V，空载电压47V，输出电流10-300A。设备及参数如图2。
[image: ]
图2 事故现场直流氩弧焊机及参数
（1）经现场核实，氩弧焊机接入380V电源配电箱，但氩弧焊机的接地线未通过配电箱有效接地。氩弧焊机的正极输出端由于接触不良，使用一根空心铜管压扁后楔入焊机正极输出端圆形插孔内处，铜管没有绝缘包裹。如图3。
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图3 氩弧焊机正极输出端楔入的铜管
（2）事发时，王某前的左手位于不起弧焊枪对应的氩弧焊机正极输出端裸露铜管附近，铜管上有明显的放电痕迹，区公安分局刑侦支队法医对王某前进行尸表检查，发现其左手第二掌指关节掌侧至左手食指掌侧见电流斑，左腕部尺侧见3.3cm×1.6cm电烧伤，左前臂上段前侧见0.8cm×0.7cm电烧伤，由此可见，事发时王某前左手臂触碰到接地良好的焊机铁架。如图4。
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图4 不起弧焊枪对应氩弧焊机楔入铜管上的放电痕迹
（3）氩弧焊机安全警示标识和《某300A/300S 直流氩弧焊机用户手册》，氩弧焊机顶部位置上有明显的安全提示“危险 触摸任何带电的电器部件，都可能引起致命的电击或灼伤”。《某300A/300S直流氩弧焊机用户手册》上“个人防护注意事项”第2项明确要求：“氩弧焊设备的安装、检查和修理必须由电工进行，临时施工点应由电工接通电源”和“安装操作注意事项 谨防电击”第2项明确要求：“焊接操作时，不要接触工作台、焊件、地线钳、焊钳或焊枪等带电部件”、第8项明确要求“设备在转移工作地点、更换保险丝、检修或不使用时，请关闭所有的输入电源”。如图5。
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图5 氩弧焊机顶部的安全提示 
2.事故技术原因分析
通过事发现场勘验，检查氩弧焊机情况以及事故单位相关人员的陈述相结合，可以判定，一是王某前在检查氩弧焊机故障时，左手在没有绝缘保护的情况下，违规触摸氩弧焊机正极输出端裸露的带电铜管。二是王某前在触摸裸露带电铜管时，赤裸的手臂触碰到了放置氩弧焊机的铁架形成接地点，导致左手触摸的带电铜管通过手掌、手臂和接地铁架形成接地回路，氩弧焊机产生的大电流，对王某前造成致命伤害。
（1）王某前未按照氩弧焊机安全警示标识和《某300A/300S直流氩弧焊机用户手册》上的安全要求，在氩弧焊机带电时徒手触摸正极输出端的带电铜管，左手臂触碰接地良好的铁架，使氩弧焊机形成工作回路，对王某前的身体输出大电流。违反了《某300A/300S直流氩弧焊机用户手册》“个人防护注意事项”第2项和“安装操作注意事项 谨防电击”第2项、第8项。
（2）王某前违反公司规定处置焊机故障。王某前在焊接过程中发现焊枪不起弧时未按照公司规定进行报告，等待专业机修人员排除故障，而是自行检查焊机排除故障，违反了重庆创坤公司《机修设施安全管理制度》第三部分“机修设施使用中管理”第2条“生产过程中机修发生故障应及时通知机修人员给予排除，设备操作人员不得参与故障排除”和《机修设施检修、维护、保养管理制度》第三部分“具体内容”第3条“机修的维护保养”第3项“机修运行与维护，坚持‘机修专人负责，共同管理’的原则精心养护，保证机修安全使用，一般操作人员不参与维修”的要求。
（3）王某前无证作业。根据重庆创坤公司的工作安排，王某前从事的是氩弧焊接岗位工作，采用氩弧焊技术对铁芯进行焊接，按照《特种作业人员安全技术培训考核管理规定》（原国家安全监管总局令第30号）要求进行培训和考核取证，按照《特种作业人员培训大纲》（安监总培训〔2011〕112号）中的《熔化焊接与热切割作业人员安全技术培训大纲和考核标准》内容要求，应学习掌握“5.1.1.3焊接与切割安全用电要求2）焊接与切割设备的安全用电要求3）常见焊接与切割操作中发生触电事故的原因及其防范措施”以及“5.5.1 安全技术理论培训4）氩弧焊的设备组成及工作原理；5）氩弧焊的操作规范和安全要求”。但重庆创坤公司提供的王某前焊接与热切割作业操作证资料显示，王某前的焊接与热切割作业操作证于2024年6月26日到期，且未办理复审，操作证失效，王某前存在无证上岗作业行为，触电行为也表明王某前对氩弧焊特种作业的工作运行原理和安全用电要求不清楚、不掌握。
（4）氩弧焊机线缆的接地线未在配电箱内接地，使氩弧焊接存在外壳带电伤人的安全隐患，但与本次事故无直接关联。
3.结论
综合上述分析：王某前作为创坤公司的氩弧焊工，违反公司规定，遇到焊机故障时未履行报告职责，等待机修专人处理，而是在对氩弧焊机的使用要求不熟悉，对安全注意事项要求不掌握，对氩弧焊机工作原理不清楚的情况下，无视氩弧焊机上的安全警示标识，不按照《某300A/300S直流氩弧焊机用户手册》明确的安全要求断开电源后进行检查，擅自徒手触碰氩弧焊机的正极输出端的裸露带电铜管，同时手臂触碰接地良好的铁架，形成正极输出端对地的回路，产生的大电流流经王某前身体，对其造成致命伤害。
（二）间接（管理）原因分析
重庆创坤公司安全生产主体责任落实不到位，具体表现如下：
1.没有明确氩弧焊工王某前工作岗位的安全生产责任制、责任范围和考核标准等内容。
2.安全管理机构设置不规范，安全生产领导小组设置与实际不符，小组长张某未履职。
3.对特种作业人员失管，王某前等人特种作业操作证（焊接与热切割作业）到期失效后仍继续从事焊接作业。
4.落实本单位生产安全事故隐患排查治理制度不力，没有采取技术和管理措施及时发现并消除焊机正极输出端金属元件裸露，焊机电源线接地线未接地和氩弧焊工长期擅自窜岗从事氩弧焊机检维修作业的事故隐患。
5.教育和督促王某前严格执行本单位的安全生产规章制度和安全操作规程不力。王某前违反《机修设施安全管理制度》第三部分“机修设施使用中管理”第2条，《机修设施检查、维护、保养管理制度》第三部分“具体内容”第3条“机修的维护保养”第3项，氩弧焊机上的安全提示，《某300A/300S直流氩弧焊机用户手册》“个人防护注意事项”第2项、“安装操作注意事项－谨防电击”第2项和第8项的规定，擅自从事氩弧焊机检维修作业。
6.没有按《某300A/300S直流氩弧焊机用户手册》“个人防护注意事项”第4项“工作时应该佩戴个人防护用品，例如防护面罩、工作服、绝缘手套、绝缘鞋等”的要求，为王某前等氩弧焊工提供安全防护用品（绝缘手套）。
7.主要负责人没有健全本单位全员安全生产责任制；督促、检查本单位安全生产工作流于形式，在重庆吉力芸峰公司6S（安全专项）检查组2024年11月12日和2025年3月25日两次检查到一车间铁芯课氩弧焊机输出端防护罩脱落、金属元件裸露的安全隐患后，仅组织人员对问题点位氩弧焊机进行整改，没有跟踪督促落实；没有组织制定本单位生产安全事故应急救援预案。
四、相关政府（部门）履职情况
（一）大江科创城公司。一是印发了《领导干部安全生产职责清单》和2024、2025年度《安全生产检查计划》等文件，并与重庆创坤公司签订了《年度安全生产目标工作责任书》，将责任落实到人。二是按照《巴南区安全生产治本攻坚三年行动实施方案（2024—2026年）》等文件精神，结合实际制定本辖区企业专项行动方案，并依据方案开展巡查检查。2024年6月至2025年6月开展巡查检查163次，发现问题隐患674项，其中重大隐患13项，已完成整改626项，剩余隐患限期整改中；联合相关街道对重点问题企业开展联合检查3家次、约谈企业2家次。三是按照检查计划于2024年4月对重庆创坤公司开展了安全检查，发现问题6项，均在限期内整改完成。四是通过企业微信群等平台推送安全提示及警示视频和组织企业召开安全生产培训等方式提高广大企业管理者和职工对安全法律法规有关规定和要求的认识。
（二）区应急管理局。一是结合工作实际，印发了《安全生产监督检查计划》。二是印发《2025年全区工贸行业安全生产工作计划》，对全区工商贸行业生产安全事故防控、工商贸行业安全生产标准化创建、重点行业领域专项整治等安全监管工作作出全面安排部署。三是印发《关于做好非煤矿山工贸企业节后复工复产安全生产有关工作的通知》等文件，明确节后复工复产、重点时段的工作要求，要求企业落实安全生产主体责任及隐患排查治理，确保安全生产。四是印发《关于开展工矿商贸检维修及动火作业安全问题集中整治的通知》，对工贸行业领域的检维修作业，尤其是涉及危险作业的检维修作业，从检维修及动火作业的标准化管理、检维修及动火作业程序和重点管理、检维修及动火作业风险“三环”管控、检维修及动火作业员工责任制不落实问题方面开展集中整治。五是以安办名义印发《中小微工贸企业安全生产专项整治工作方案的通知》（巴南安办〔2025〕10号），从火灾防范、危化品使用、危险作业、外租外包管理和城乡接合部自建厂房、园中园、厂中厂的厂房出租方面开展专项治理。六是积极发挥工贸安全办公室统筹协调作用，2025年已组织成员单位及相关安全服务机构、企业召开工作联席会2次，协调解决安全监管工作中发现的问题，提出解决对策，有序推进各类专项整治工作。七是2024年共对包括重庆创坤公司在内的42家涉爆粉尘企业开展涉爆粉尘10条重大安全隐患专项检查，发现隐患169项，其中重大安全隐患22项，均已整改销号；2025年1月至6月23日，工矿商贸科开展执法计划检查27家次，发现隐患247项，已整改完毕165项，剩余隐患正在整改中；开展随机检查13家次，发现隐患112项，已整改完毕90项，剩余隐患正在整改中。 八是通过组织辖区企业参加专题培训会、事故警示教育和向重点领域企业微信群（含重庆创坤公司）不定期发送安全工作提醒、安全生产管理相关知识、案例与警示片等方式持续开展安全宣传。
（三）区经济信息委。一是制定了《2025年安全生产要点和监督检查计划》，强化行业企业安全管理。将“三管三必须”责任落实到委班子成员、行业科室，指导园区和企业开展生产、消防等安全管理工作。二是2025年1月至6月，委主要领导、分管领导等召集镇街、园区公司召开安全生产专题工作会6次。三是深刻汲取木洞“4·19”较大道路交通事故教训，深入贯彻落实4月21日全区安全生产工作视频会精神，邀请专家开展经信行业领域安全生产大排查大整治专项行动，检查企业16家次，发现并指导企业整改问题隐患39项。四是2025年1月至6月，委班子成员、责任科室按照年度计划共开展行业企业安全指导检查66家次，发现隐患149项，处罚企业3家次，罚款4.95万元。
（四）花溪街道办事处。一是坚持安全生产定期议。2024年1月至2025年6月22日，街道党政主要领导组织召开、安全生产分管领导牵头筹备安委会、减灾委工作例会6次，根据每季度特点及时安排部署安全生产和自然灾害防治工作。二是坚持安全生产每月查。2024年1月至2025年6月22日，街道党工委书记、办事处主任、安全生产分管领导分别带队开展安全生产与自然灾害防治工作专项检查督查24次、24次和43次。三是持续开展安全生产治本攻坚三年行动。2024年1月至2025年6月22日，通过监督检查、企业自查，发现并整改重大事故隐患58项；街道、村居、企业各层面学习宣贯重大事故隐患判定标准210次，培训企业负责人55次。五是相关岗位严格按照街道年度安全生产监督检查计划开展执法检查。2025年1月至6月22日，安全应急（消防管理）岗计划检查工贸企业28家，实际检查28家，发现问题隐患108项，已整改102项，正在整改6项。六是2024年6月3日，与区应急局工矿商贸科共同对重庆创坤公司开展标准化评审与安全监管执法“一体化”监督检查，发现并整改隐患7项；2024年10月24日，按照《街道年度安全生产监督检查计划》对重庆创坤公司进行安全生产监督检查，发现并整改隐患8项。
五、对有关责任人员和责任单位的处理建议
（一）建议免于追究刑事责任的人员
王某前。重庆创坤公司氩弧焊工，违反公司规定，遇到焊机故障时未履行报告职责，等待机修专人处理，而是在对氩弧焊机的使用要求不熟悉，对安全注意事项要求不掌握，对氩弧焊机工作原理不清楚的情况下，无视氩弧焊机上的安全警示标识，不按照《某WS 300A/300S直流氩弧焊机用户手册》明确的安全要求断开电源后进行检查，擅自徒手触碰氩弧焊机的正极输出端的裸露带电铜管，直接造成事故发生。其行为违反了《中华人民共和国安全生产法》第五十七条，《机修设施安全管理制度》第三部分“机修设施使用中管理”第2条，《机修设施检查、维护、保养管理制度》第三部分“具体内容”第3条，《某300A/300S直流氩弧焊机用户手册》个人防护注意事项第2项、安装操作注意事项－谨防电击第2项和第8项的规定，对本次事故负有责任，涉嫌重大责任事故罪，鉴于其已在本次事故中死亡，建议免于追究责任。
（二）建议给予行政处罚的人员
1.陈某国。重庆创坤公司主要负责人，没有健全本单位全员安全生产责任制；督促、检查本单位安全生产工作流于形式，在重庆吉力芸峰公司6S（安全专项）检查组2024年11月12日和2025年3月25日两次检查到一车间铁芯课氩弧焊机输出端防护罩脱落、金属元件裸露的安全隐患后，仅组织人员对问题点位氩弧焊机进行整改，没有跟踪督促落实；没有组织制定本单位生产安全事故应急救援预案。其行为违反了《中华人民共和国安全生产法》第二十一条第一项、第五项和第六项的规定，对本次事故负有责任。依据《中华人民共和国安全生产法》第九十五条第一项的规定，建议区应急管理局依法处理。
2.唐某琼。重庆创坤公司安全员，在重庆吉力芸峰公司6S（安全专项）检查组2024年11月12日和2025年3月25日两次检查到重庆创坤公司一车间液压氩弧焊机输出端防护罩脱落、金属元件裸露的安全隐患后，没有跟踪督促落实，日常检查过程中也没有发现一车间多台氩弧焊机长期存在正极输出端金属元件裸露的生产安全事故隐患。其行为违反了《中华人民共和国安全生产法》第二十五条第五项的规定，对本次事故负有责任。依据《中华人民共和国安全生产法》第九十六条和《重庆市安全生产行政处罚裁量基准（试行）》第九节生产安全事故板块的规定，建议区应急管理局依法处理。
3.杨某。重庆创坤公司一车间主任，在重庆吉力芸峰公司6S（安全专项）检查组2024年11月12日和2025年3月25日两次检查到重庆创坤公司一车间液压氩弧焊机输出端防护罩脱落、金属元件裸露的安全隐患后，没有跟踪督促落实，日常检查过程中也没有发现一车间多台氩弧焊机长期存在正极输出端金属元件裸露的生产安全事故隐患。其行为违反了《中华人民共和国安全生产法》第二十五条第五项的规定，对本次事故负有责任。依据《中华人民共和国安全生产法》第九十六条和《重庆市安全生产行政处罚裁量基准（试行）》第九节生产安全事故板块的规定，建议区应急管理局依法处理。
4.徐某飞。2019年7月至2025年5月23日期间，担任重庆创坤公司一车间铁芯课课长，在重庆吉力芸峰公司6S（安全专项）检查组2024年11月12日和2025年3月25日两次检查到重庆创坤公司一车间液压氩弧焊机输出端防护罩脱落、金属元件裸露的安全隐患后，没有跟踪督促落实，日常检查过程中也没有发现一车间多台氩弧焊机长期存在正极输出端金属元件裸露的生产安全事故隐患。其行为违反了《中华人民共和国安全生产法》第二十五条第五项的规定，对本次事故负有责任。依据《中华人民共和国安全生产法》第九十六条和《重庆市安全生产行政处罚裁量基准（试行）》第九节生产安全事故板块的规定，建议区应急管理局依法处理。
5.贺某东。重庆创坤公司一车间铁芯课班长，在重庆吉力芸峰公司6S（安全专项）检查组2024年11月12日和2025年3月25日两次检查到重庆创坤公司一车间液压氩弧焊机输出端防护罩脱落、金属元件裸露的安全隐患后，仅组织人员对问题点位氩弧焊机进行整改，没有进一步组织人员对一车间氩弧焊机进行全面排查，日常检查过程中也没有发现一车间多台氩弧焊机长期存在正极输出端金属元件裸露的生产安全事故隐患。其行为违反了《中华人民共和国安全生产法》第二十五条第五项的规定，对本次事故负有责任。依据《中华人民共和国安全生产法》第九十六条和《重庆市安全生产行政处罚裁量基准（试行）》第九节生产安全事故板块的规定，建议区应急管理局依法处理。
6.李某。重庆创坤公司维修小组班长，在重庆吉力芸峰公司6S（安全专项）检查组2024年11月12日和2025年3月25日两次检查到重庆创坤公司一车间液压氩弧焊机输出端防护罩脱落、金属元件裸露的安全隐患后，仅组织人员对问题点位氩弧焊机进行整改，日常检查过程中发现一车间多台氩弧焊机长期存在空心铜管压扁后楔入正极输出端圆形插孔内，铜管没有任何绝缘包裹的事故隐患，也没有组织人员进行整改。其行为违反了《中华人民共和国安全生产法》第二十五条第五项的规定，对本次事故负有责任。依据《中华人民共和国安全生产法》第九十六条和《重庆市安全生产行政处罚裁量基准（试行）》第九节生产安全事故板块的规定，建议区应急管理局依法处理。
7.郭某波。重庆创坤公司维修小组电工，在更换氩弧焊机地线钳连接电线过程中，发现地线钳连接电线快插头直径大于焊机正极输出端圆形插孔内径后，擅自决定去掉地线钳连接电线的快插头并削出地线钳连接电线铜芯后，插入焊机正极输出端圆形插孔内，用绝缘胶布对焊机正极输出端进行包裹；在重庆吉力芸峰公司6S（安全专项）检查组2024年11月12日和2025年3月25日两次检查到重庆创坤公司一车间液压氩弧焊机输出端防护罩脱落、金属元件裸露的事故隐患后，仅对问题点位氩弧焊机进行整改；日常检查过程中也发现一车间多台氩弧焊机长期存在空心铜管压扁后插入正极输出端圆形插孔内，铜管没有任何绝缘包裹的事故隐患后，也没有进行整改。其行为违反了《中华人民共和国安全生产法》第五十七条的规定，对本次事故负有责任。依据《中华人民共和国安全生产法》第一百零七条的规定，建议重庆创坤公司给予批评教育，依据相关制度进行处理。
（三）建议给予行政处罚的单位
重庆创坤公司。作为生产经营单位，一是没有明确氩弧焊工王某前工作岗位的安全生产责任制、责任范围和考核标准等内容。二是安全管理机构设置不规范。二是安全管理机构设置不规范，安全生产领导小组设置与实际不符，小组长张某未履职。三是对特种作业人员失管，王某前等人特种作业操作证（焊接与热切割作业）到期失效后仍继续从事焊接作业。四是落实本单位生产安全事故隐患排查治理制度不力，没有采取技术和管理措施及时发现并消除焊机正极输出端金属元件裸露，焊机电源线接地线未接地和氩弧焊工长期擅自窜岗从事氩弧焊机检维修作业的事故隐患。五是教育和督促王某前严格执行本单位的安全生产规章制度和安全操作规程不力。王某前违反《机修设施安全管理制度》第三部分“机修设施使用中管理”第2条，《机修设施检查、维护、保养管理制度》第三部分“具体内容”第3条“机修的维护保养”第3项，氩弧焊机上的安全提示，《某300A/300S直流氩弧焊机用户手册》“个人防护注意事项”第2项、“安装操作注意事项－谨防电击”第2项和第8项的规定，擅自从事氩弧焊机检维修作业。六是没有按《某300A/300S直流氩弧焊机用户手册》“个人防护注意事项”第4项的要求，为王某前等氩弧焊工从业人员提供安全防护用品（绝缘手套）。其行为违反了《中华人民共和国安全生产法》第二十二条第一款、第二十四条第二款、第三十条第一款、第四十一条第二款、第四十四条第一款和第四十五条的规定，对本次事故负有责任。依据《中华人民共和国安全生产法》第一百一十四条第一款第一项和《重庆市安全生产行政处罚裁量基准（试行）》第九节生产安全事故板块的规定，建议区应急管理局依法处理。
（四）建议不予责任追究的单位
1.大江科创城公司。在本次事故中，暂未发现作为园区在履行安全监管职责有失职、渎职行为，建议不予处理。
2.区应急管理局。在本次事故中，暂未发现作为机械等工贸八大行业安全直接监管部门在履行安全监管职责有失职、渎职行为，建议不予处理。
3.区经济信息委。在本次事故中，暂未发现作为工业行业主管部门在履行安全监管职责有失职、渎职行为，建议不予处理。
4.花溪街道办事处。在本次事故中，暂未发现作为属地镇街在履行安全监管职责有失职、渎职行为，建议不予处理。
（五）其他处理建议
1.重庆吉力芸峰公司。一是没有落实本单位全员安全生产责任制；二是特种作业人员管理混乱，从事氩弧焊作业的从业人员多人存在未持有特种作业操作证（焊接与热切割作业）和特种作业操作证失效的情况。鉴于上述违法行为与本次事故无直接因果关系，建议区应急管理局依法处理。
2.张某某。重庆吉力芸峰公司人力部主管，负责特种作业人员管理。特种作业人员登记不全，未按期组织复审，存在从业人员特种作业操作证失效后仍继续从事特种作业岗位的情况。鉴于上述违法行为与本次事故无直接因果关系，建议重庆吉力芸峰公司依据相关制度进行处理。
六、事故整改和防范措施
为避免和预防类似事故再次发生，针对本次事故特点，建议如下：
（一）重庆创坤公司。一是要建立健全并落实本单位的全员安全生产责任制，明确各岗位的责任人员、责任范围和考核标准等内容。二是严格按照公司实际管理情况设置安全生产管理机构。三是严格审核把关特种操作资格证人员持证上岗。四是严格按照安全风险分级采取相应的管控措施进行安全管理；严格落实本单位生产安全事故隐患排查治理制度，采取技术、管理措施，及时发现并消除事故隐患。五是教育和督促从业人员严格执行本单位的各项规章制度和行业安全技术规范，禁止违规、冒险作业。六是必须为从业人员提供符合国家标准或者行业标准的劳动防护用品。
（二）重庆吉力芸峰公司。一是要建立健全并落实本单位的全员安全生产责任制，明确各岗位的责任人员、责任范围和考核标准等内容。二是严格审核把关特种操作资格证人员持证上岗。
 
 巴南花溪重庆创坤机电有限公司 
 “6·23”一般触电事故调查组 
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