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沈阳精合数控科技开发有限公司
“4·8”一般生产安全事故调查报告
2018 年 4 月 8 日 10 时 45 分许，在百善镇沈阳精合数控科
技开发有限公司在使用数控激光加工机床加工飞机零件时，发生
一起窒息事故，造成一人（孟庆永）死亡，一人（郝文慧）受伤。
事故发生后，依据《生产安全事故报告和调查处理条例》、
《北京市生产安全事故报告和调查处理办法》的规定，经区政府
批准，成立了由区安全监管局、昌平公安分局、区人力社保局、
区总工会等部门组成事故联合调查组，并邀请了区监察委参与。
事故调查组按照“科学严谨、依法依规、实事求是、注重时
效”的原则，通过现场勘察、调查取证和综合分析，查明了事故
发生的经过，认定了事故性质和责任，提出了对有关责任人员及
责任单位的处理建议，针对事故暴露出的问题提出了防范措施。
现将有关情况报告如下：
一、事故基本情况
（一）事故单位情况
1.沈阳精合数控科技开发有限公司（以下简称：沈阳精合科
技公司），类型：有限责任公司；住所：沈阳市沈北新区财落街
道三家子社区；法定代表人：李澄；经营范围：金属制品、模具、
石化设备、机械零部件、飞机零部件制造、加工等；统一社会信
用代码：91210113760069238P；注册资本：人民币两仟柒佰肆拾
伍万玖仟玖佰伍拾肆元整；成立日期：2004 年 04 月 26 日；营
业期限：2004 年 04 月26 日至 2019 年 04月 25 日。
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2.中航天地激光科技有限公司（以下简称：中航天地科技公
司），类型：其他有限责任公司；住所：北京市昌平区科技园区
超前路37 号院 16 号楼 2 层A0029 号；法定代表人：汪泳；经营
范围：生产加工钛合金、高强钢等高性能金属结构件及成套机电
设备、零部件等；统一社会信用代码：911101145877304820；注
册资本：11000 万元；成立日期：2011 年 12 月19 日；营业期限：
2011 年 12月 19 日至 2041 年12 月 18日。
2017 年 9 月，沈阳精合科技公司与中航天地科技公司签订
了《外包生产合同》，将 1 号和 5 号数控激光加工机床交由沈阳
精合科技公司使用。
（二）现场勘验情况
事故现场设备为5 号数控激光加工机床（以下简称：5 号机
床），主要由舱体（6m*4m*3.68m）、铸铁平台（5m*2.6m）、耐
高温塑料罩及其他设备组成。舱体上部无封顶，四周分上下两部
分，下部材质为铸铁并在南侧设有观察窗，上部材质为铝合金并
在东侧设有观察窗，西侧设有横向推拉观察门；舱体与铸铁平台
形成一个环形宽0.7m高0.5m宽的凹槽；耐高温塑料罩由3m*38m
两块塑料用耐高温胶带粘贴而成，底脚用螺丝、垫片固定在舱体
侧壁上部与下部连接处的钢板（宽度约 15cm）上，并用玻璃胶
密封。充气状态下，上部设有吸尘器吸气管、激光设备，外部采
用六条尼龙绳绑扎，尼龙绳绑于舱体外。舱体西南角耐高温塑料
罩有 1 处放射形裂口，裂口沿西侧舱体侧壁铁板压片破裂长度约
2.7m，裂口东侧塑料弧形破裂长度约 1m，同时裂口处用胶带粘
合约 20cm。南侧及西侧固定舱体铁板的 21颗螺丝被拧下。距舱
体西南角东侧1.9 米有大量血迹。舱体南侧约4 米处有送粉器、
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箱门阀、粉气阀、投气阀、吸尘器均为关闭状态。
（三）事故班组情况
郝文慧负责生产调度及现场安全；孟庆永为班组组长；程长
红和王晨光为班组操作工，负责操作设备加工零部件。以上四人
为沈阳精合科技公司借调鑫精合激光科技发展(北京)有限公司
人员。
（四）事故发生的经过及救援情况
2018 年 4 月 8 日 10 时 30 分许，王晨光操作 5 号机床控制
系统对耐高温塑料罩内充装氩气过程中，耐高温塑料罩发生爆
裂。随即王晨光打开吸尘器开始排出氩气，程长红关闭氩气阀门
并检查耐高温塑料罩破损情况未果，随即将情况向正在 1 号数控
激光加工机床作业的郝文慧汇报。郝文慧赶到 5 号机床舱体西侧
观察门查看，发现耐高温塑料罩西南角有两处放射形弧形裂口。
10 时35 分许，王晨光关闭吸尘器，郝文慧安排孟庆永和程长红
修补耐高温塑料罩裂口。10 时40 分许，孟庆永与程长红从西侧
观察门进入 5 号机床舱体内，程长红踩在耐高温塑料罩上，用风
炮将舱体西侧和南侧钢板的 21 颗螺丝卸下。10 时 45 分许，孟
庆永蹲在舱体西南角铸铁平台上，协助程长红用胶带粘合耐高温
塑料罩裂口过程中，突然晕倒在南侧凹槽内。程长红看见后立刻
到 5 号机床外部喊人救援。王晨光听到呼救，拨打了 999 急救电
话并通知在 1 号数控激光加工机床作业的郝文慧前来救援，程长
红随同郝文慧和王晨光从西侧观察门再次进入 5 号机床舱体内，
将孟庆永从设备凹槽内抬到铸铁平台上。10 时 50分许，正在救
援的郝文慧也晕倒在凹槽内，程长红和王晨光随即抢救郝文慧，
在救援过程中，程长红感到身体不适，随后同王晨光跳出 5 号机
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床舱，找来中航天地科技公司的员工帮忙救援。中航天地科技公
司的员工到达现场后，安排程长红打开 5 号机床舱体北侧安全门
时，因程长红将安全门螺丝拧断无法打开安全门。在此情况下，
中航天地科技公司的员工从西侧观察门进入 5 号机床舱体内，将
孟庆永和郝文慧抬出并放至5 号机床南侧车间地面上进行施救。
等待救护车期间，中航天地科技公司员工接来百善卫生所医护人
员，对郝文慧、孟庆永再次进行抢救。11时 10 分许，郝文慧、
孟庆永分别被救护车送往积水潭医院回龙观分院进行救治。孟庆
永经医护人员抢救无效死亡，郝文慧因伤势严重转院至北医三院
继续进行抢救。
二、事故原因及性质
调查组依法对事故现场进行了认真勘查，及时查阅了企业相
关资料，对事故相关人员进行了调查询问，认定了事故原因及性
质。
（一）直接原因
作业人员违规作业，救援人员盲目施救，吸入 5 号舱体耐高
温塑料罩底部残留的惰性气体氩气，导致作业人员窒息，是造成
事故发生及事故扩大的直接原因。
在未检测舱体内氧气含量及氩气含量、未进行强制通风、未
佩戴氧气报警仪的情况下，带班班长孟庆永违反《缺氧危险作业
安全规程》（GB8958-2006）5.1.1、5.3.2，违反“先检测后作
业”原则，进入 5 号机床舱体内对耐高温塑料罩进行修补作业，
导致缺氧窒息死亡。事故发生后，现场调度郝文慧违反《缺氧危
险作业安全规程》（GB8958-2006）8.3，在未采取有效安全防护
措施和使用隔离式呼吸保护器具情况下贸然施救，吸入氩气后受
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伤，造成事故后果扩大。
（二）间接原因
1.沈阳精合科技公司总经理李波，督促、检查本单位的安全
生产工作，未及时消除外租设备生产使用过程中存在的安全隐
患；未组织制定耐高温塑料罩氩气泄露生产安全事故专项应急预
案。
2.沈阳精合科技公司未采取技术、管理措施，及时发现并消
除耐高温塑料罩爆裂修补过程中氩气残留导致人员窒息的事故
隐患；未如实记录事故隐患排查治理情况，未向从业人员通报；
未严格督促从业人员严格执行安全生产规章制度和安全操作规
程。
3.中航天地科技公司未采取技术、管理措施，及时发现并消
除耐高温塑料罩爆裂修补过程中氩气残留导致人员窒息的事故
隐患；未将沈阳精合科技公司使用 1 号和 5 号数控激光加工机床
生产过程中的安全生产工作同一协调、管理，未定期进行安全检
查。
（三）事故性质
鉴于以上原因分析，根据安全生产有关法律、法规的规定，
调查组认定，该起事故是一起一般生产安全责任事故。
三、对事故责任人员和责任单位的处理建议
根据相关法律、法规规定，调查组依据事故调查核实的情况
和事故原因分析，对涉事单位及人员提出如下处理建议：
1.沈阳精合科技公司总经理李波，督促、检查本单位的安全
生产工作，未及时消除外租设备生产使用过程中存在的安全隐
患；未组织制定耐高温塑料罩氩气泄露生产安全事故专项应急预
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案。其行为违反了《中华人民共和国安全生产法》第十八条“生
产经营单位的主要负责人对本单位安全生产工作负有下列职责：
第（五）项督促、检查本单位的安全生产工作，及时消除生产安
全事故隐患；第（六）项组织制定并实施本单位的生产安全事故
应急救援预案”的规定，对事故发生负有领导责任。依据《中华
人民共和国安全生产法》第九十二条第（一）项的规定，建议区
安全监管局给予李波上一年年收入30%的行政处罚。
2.沈阳精合科技公司未采取技术、管理措施，及时发现并消
除耐高温塑料罩爆裂修补过程中氩气残留导致人员窒息的事故
隐患。未如实记录事故隐患排查治理情况，未向从业人员通报。
其行为违反了《中华人民共和国安全生产法》第三十八条第一款
“生产经营单位应当建立健全生产安全事故隐患排查治理制度，
采取技术、管理措施，及时发现并消除事故隐患。事故隐患排查
治理情况应当如实记录，并向从业人员通报。”的规定；未严格
督促从业人员严格执行安全生产规章制度和安全操作规程。其行
为违反了《中华人民共和国安全生产法》第四十一条“未教育和
督促从业人员严格执行本单位的安全生产规章制度和安全操作
规程；并向从业人员如实告知作业场所和工作岗位存在的危险因
素、防范措施以及事故应急措施”的规定，对事故的发生负有管
理责任。依据《中华人民共和国安全生产法》第一百零九条第（一）
项的规定，结合《北京市安全生产行政处罚自由裁量基准》，建
议区安全监管局给予沈阳精合科技公司20万元以上35万元以下
的行政处罚。
3.中航天地科技公司未采取技术、管理措施，及时发现并消
除耐高温塑料罩爆裂修补过程中氩气残留导致人员窒息的事故
隐患；其行为违反了《中华人民共和国安全生产法》第三十八条
第一款“生产经营单位应当建立健全生产安全事故隐患排查治理
制度，采取技术、管理措施，及时发现并消除事故隐患。事故隐
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患排查治理情况应当如实记录，并向从业人员通报。”的规定；
未将沈阳精合科技公司使用1号和5号数控激光加工机床生产过
程中的安全生产工作同一协调、管理，未定期进行安全检查。其
行为违反了《中华人民共和国安全生产法》第四十六条第二款“生
产经营单位对承包单位、承租单位的安全生产工作同一协调、管
理，定期进行安全检查，发现安全问题的，应当及时督促整改”
的规定，对事故的发生负有管理责任。依据《中华人民共和国安
全生产法》第一百零九条第（一）项的规定，结合《北京市安全
生产行政处罚自由裁量基准》，建议区安全监管局给予中航天地
科技公司 20万元以上 35 万元以下的行政处罚。
四、事故防范和整改措施建议
为防止类似事故再次发生，事故调查组结合调查的情况，针
对事故中暴露的问题，提出如下建议措施：
1.沈阳精合科技公司要认真履行安全生产法律法规的规定，
建立健全生产安全事故应急救援预案；加大安全生产隐患排查治
理，采取技术和管理措施，及时消除各类事故隐患，并及时将事
故隐患排查治理情况向从业人员通报；加强安全教育培训，提高
管理人员及作业人员的安全意识和自我保护意识；严格督促从业
人员严格执行安全生产规章制度和安全操作规程，及时制止违章
操作、违章指挥的行为，杜绝此类事故再发生。
2.中航天地科技公司应加强对车间作业人员的安全管理，将
承租单位的安全生产工作统一协调、管理，指定专职安全生产管
理人员进行定期安全检查，及时消除各类安全生产隐患，防止类
似事故的发生。
事故联合调查组
